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(54) Bohrwerfczeug 

(57) Ublicherweise mOssen SchraublOcher vorge- 
bohrt werden. Falls dies mrt maschineller Hiffe erfolgen 
soil, werden hierzu Bohrmaschinen eingesetzt Die 
Schrauben selbst werden metst unter Verwendung von 
Schraubern eingeschraubt. Eln neues Bohrwerkzeug 
soil nun audi in Verbindung mrt diesen herkommlichen 
Schraubern einsetzbar sein. 

Das Bohrwerkzeug (1) weist einen Bohrabschnrtt 
(4) und einen Schaftabschnitt (3) mrt hexagonalem 
Querschnrtt zur drehfesten Verbindung mrt einem her- 
kornmlichen Schrauber auf. Hierdurch mOssen fur die 
unterschiedlichen Vorgange Bohren und Schrauben 
nicht langer unterschiedliche Antriebsmaschinen einge- 
setzt werden. 

Heimwerker- und Prof bereich. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Kbmbinationswerkzeug 
zum Ausfuhren unterschiedlicher Arbeitsgange, insbe- 
sondere Bohren und/oder Schrauben. s 

Wenn im Profh Oder Heimwerkerbereich Werk- 
stQcke aus Holz und ahnlichen Werkstoffen mittels 
Schrauben oder schraubenartiger Befestigungsmittel 
miteinander verbunden warden mQssen, muB in der 
Regel zunachst ein Loch vorgebohrt werden. Auch bei w 
sogenannten selbstschneidenden Schrauben empfiehK 
sich das Vorbohren eines Schraubloches. Insbesondere 
in Verbindung mit Hdzwerkstucken ist es darOber hin- 
aus quaRtatssteigernd, die entsprechenden SchraublO- 
cher vor dem Einschrauben der Befestigungsmittel is 
anzusenken, da die Befestigungsmittel meist vollstan- 
dig versenkt werden sollen und hierbei ohne (fie 
genannte Anfasung der SchrauHOcher die WerkstOcke 
in unmittelbarer Nahe der Befestigungsmittel bescha- 
digt Oder zumindest optisch beeintrachtigt werden kOn- 20 
nen. 

Im Zusammenhang mit dem Fest- oder Losdrehen 
von Schrauben oder schraubenartigen Befestigungs- 
mitteln werden zur ArbeHserfeichterung verstarkt 
Schrauber oder errtsprechend umschaHbare Bohrma- 25 
schinen eingesetzt. Es wird dabei jedoch weiterhin als 
lastig empfunden, zwei oder drei Werkzeuge, namlich 
Bohrer, diverse Schrauber und gegebenenfalte einen 
Senker vorhalten zu mQssen, urn die genannten 
Arbertsvorgange, die unmittefbar aufeinanderfblgend 30 
auszufuhren sind, zu erledigen. 

Zur LOsung dieses Problems wird in der DE-OS 39 
38 244 vorgeschlagen, einen spezteUen Adapter einzu- 
setzen, bei dem zwischen einem Bohrer und einem 
Schrauber gewechselt werden kann, ohne daB hierzu 35 
das bei Bohrmaschinen Qbliche Spannfutter betatigt 
werden muB. In der genannten Schrrft wird demnach 
ein Schnellwechselaufsatz beschrieben. Diese LOsung 
erleichtert zwar die Handhabung der Bohrmaschine bei 
den genannten Arbeitsvorgangen, aber der Benutzer ist 40 
auch weiterhin gezwurtgen, die zur Durchfuhrung der 
Arbertsvorgange unterschiedlichen Werkzeuge jeweils 
berertzuhaften. 

In der DE-OS 26 20 1 76 sowie in der abgezweigten 
DE-PS 26 60 357 wird daher vorgeschlagen, eine Bohr- as 
maschine rrnt einer verschiebbaren Manschette dreh- 
fest zu verbinden, die bei Bedarf soweit 
zurOckgeschoben werden kann, daB der rret der Bohr- 
maschine verbindbare Bohreinsatz freigegeben ist 
Oder soweit vorgeschoben werden kartn, daB die Man- so 
schette wie eine NuB den Kopf einer Schraube Qber- 
grerft und artschlieBend die betreffende Schraube 
eingeschraubt werden kann. Zur WerterentwickJung die- 
ser LOsung ist in der DE-OS 30 08 394 eine wertere 
Schraubmanschette beschrieben, die auch in Veibin- ss 
dung mit einer Schlagbohrmaschine betrieben werden 
kann. 

Nachteilig bei diesen LOsungen ist daB sie nicht in 
Verbindungen mit herkOmmlichen Bohrem oder 



Schraubern eingesetzt werden kOnnen, sondern eine 
spezielle Antriebsmaschine benOtigen. Bei der LOsung 
mit einer verschiebbaren Schraubmanschette ist die 
Bohrmaschine standig mit einem weit vorstehenden 
Vorsatz ausgerustet, der im praktischen Gebrauch eini- 
germaBen umstdndlich erscheint. 

Der Erfindung liegt demgegenuber die Aufgabe 
zugrunde, ein Bohrwerkzeug zu schaffen, das insbe- 
sondere in Verbindung mit herkOmmlichen Schraubern 
einsetzbar ist. DarOberhinaus sollen mit dem neuen 
Bohrwerkzeug verschiedenartige Arbertsvorgange aus- 
gefuhrt werden kOnnea 

Diese Aufgabe wird durch ein Bohrwerkzeug 
gelOst, das mit einer Antriebsmaschine unmittelbar oder 
mittels eines Adapters drehfest verbindbar ist, aus 
einem Stock rotationssymrnetrisch gefertigt ist und ent- 
bng dessen Langsachse wenigstens zwei Abschnrtte 
unterscheidbar sind, namlich 

ein Bohrabschnitt mit wenigstens einer umlaufen- 
den spiralfOrmigen Auskehlung und 

- ein Schaftabschnrtt mit einem hexagonalen Quer- 
schnrtt. 

Dadurch, daB der Bohrabschnitt mit einem Schaft- 
abschnrtt in Sechskantform versehen wurde, kann das 
Bohrwerkzeug mit den GMichen Kupplungsmuffen von 
Schraubern drehfest verbunden werden. Hierdurch 
kann das Vorbohren von SchraublOchern mit derselben 
Antriebsmaschine ausgefuhrt werden wie das anschlie- 
Bende Einschrauben des Befestigungsmrttels. Das 
unter Umstanden lastige Bererthalten eines Bohrers 
und eines Schraubers kann demnach entfallen. 

Insbesondere bei der Arbeit mit Hobwerkstflcken 
ist es vorteilhaft, wenn zwischen dem Schaftabschnrtt 
und dem Bohrabschnitt des Bohrwerkzeuges zusatzlich 
ein Senkabschnitt gemaB Anspruch 2 angeordnet ist. 
Da in der Regel die Oblichen Befestigungsmittel einen 
Kopf aufweisen, der gegenuber dem Gewindeteil des 
Befestigungsmrttels radial vorsteht und in aller Regel in 
dem zu bearbertenden Werkstuck versenkt werden soil, 
kommt es oftmals beim vollstandigen Versenken des 
Kopfs im Randbereich des Schraubenlochs zu Bescha- 
digungen oder optischen Beeintrachtigungen des Werk- 
stOcks. Mit der Verwendung des beschriebenen 
Bohrwerkzeuges sind die genannten Probleme dadurch 
Qberwunden, daB zusatzOch eine Anfasung des benO- 
tigten Schraublochs unter Verwendung desselben Bohr- 
werkzeuges vorgenommen werden kann. Auch hier ist 
die Handhabung dadurch erleichtert, daB nicht zusatz- 
lich ein Senker berertgehatten werden muB, sondern 
dteser vielmehr unverlierbar an dem Bohrwerkzeug 
angeordnet ist Es kflnnen somrt SchrauWOcher vorge- 
bohrt und angesenkt werden, ohne hierbei auch nur ein 
einziges Mai dSe verwendete Antriebsmaschine abzu- 
setzen. 

Aufgrund der konusartigen VerjQngung des Bohrab- 
schnitts kann das Bohrwerkzeug an der gewOnschten 
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Stelle des Werkstucks prazise angesetzt werden. Hier- 
durch kann oftmafs auf die ansonsten erforderliche KOr- 
nung des Werkstflcte verzichtet werden. 

Ublicherweise sind die Kupptungsmuffen herkOmrrv 
licher Antriebsmaschinen mit federnden Rastmitteln 
versehen, die in entsprechende Aussparungen einge- 
kuppelter Werkzeuge eingrerfen. Aus diesem Grund 1st 
am Schaftabschnitt des Bohrwerkzeuges eine umlau- 
fende Nut angeordnet, die mrt diesen Rastmitteln in Ein- 
grrff bringbar ist. Das Werkzeug ist hierdurch gegen ein 
Herausfallen aus der Kupplungsmuffe gesichert. Mit der 
umiaufenden Nut ist die jeweils konrekte Einschubtiefe 
des Bohrwerkzeuges in die Kupplungsmuffe der 
Antriebsmaschine zwingend vorgegeben. Hierdurch ist 
die Betriebssicherheit bei der Verwendung des Bohr- 
werkzeuges erhCht und dessen Handhabbarkert wetter 
erleichtert, da das Bohrwerkzeug stets mit der korrek- 
ten Einschubtiefe benutzt wind. 

GemaB einer Weiterbildung nach Anspruch 5 kann 
das Werkzeug als Kombinationswerkzeug ausgefuhrt 
sein, beidem an einem Ende des Schaftabschnitt es ein 
Bohrabschnrtt und an dem anderen Ende des Schaftab- 
schrtitts ein weiterer Funktionsabschnitt zum AusfQhren 
eines weiteren Arbertsvorganges angeordnet ist 
Dadurch, daB bei der Ausbildung als Kombinations- 
werkzeug zumindest zwei Funkttonsabschnitte zum 
AusfQhren unterschiedlicher Arbeitsvorgange vorhan- 
den sind, kOnnen jeweils wenigstens zwei urrterschiedli- 
che Arbeitsvorgange mit nur einem einzigen Werkzeug 
erledigt werden. Nach dem AbschluB des einen Arberts- 
vorganges muB lediglich das Kombinationswerkzeug 
aus der Kupplungsmuffe der Antriebsmaschine gelOst, 
umgedreht und umgekehrt wieder in (fie Kupplungs- 
muffe eingesetzt werden. Auf grund dieser LOsung muB 
somit nicht fQr jeden Arbertsvorgang ein spezielles 
Werkzeug berertgehatten werden. Insbesondere bei 
aufeinanderfolgenden oder direkt zusammenhdngen- 
den Arbettsvorgangen ist es vorteilhaft. daB das jeweils 
zusatzlich benfltigte Werkzeug unverlierbar mrt dem 
anderen ebenfalls berVHigten Werkzeug verbunden ist 
GemaB Anspruch 5 ist demnach ein vielsertig verwend- 
bares Kombinationswerkzeug geschaffen. 

Nach Anspruch 6 ist jedem Funktionsabschnitt im 
Bereich des Schaftabschnittes eine umlaufende Nut 
zugeordnet. Hierdurch ist bei der Verwendung eines 
jeden Funktionsabschnrttes die jeweils korrekte Ein- 
schubtiefe des Kombinationswerkzeugs vorgegeben 
und Qberdies eine Sicherung gegen ein etwaiges Her- 
ausfallen des Werkzeuges aus der Kupplungsmuffe 
einer Antriebsmaschine gegeben. 

Besonders vorteilhaft werden die Arbertsvorgange 
Bohren und Schrauben mit einem einzigen Werkzeug 
erledigt. Dies gilt insbesondere dann, wenn die 
SchraublOcher ansonsten unter Verwendung eines 
zusdtzfichen Bohrwerkzeuges vorgebohrt werden mOB- 
tea 

GemaB Anspruch 8 kann der Schraubabschnitt des 
Kombinationswerkzeug es jeweils genau auf den bevor- 
zugten oder vorliegenden AnwendungsfaJIs abgestimmt 



sein. 

Alternate ist es auch denkbar, daB zwei Bohrab- 
schnrtte zu einem Kombinationswerkzeug zusammen- 
gefaBt sind. Beispielsweise ist es in Verbindung mit sehr 
5 hart en WerkstOcken oftmals notwendig auch BohrlO- 
cher vorzubohren. Auch in diesem Fall ist es vorteilhaft 
die Arbertsgange Vorbohren und Bohren mit einem ein- 
zigen Werkzeug erledigen zu kOnnen. 

Mittels eines spezielien Adapters kann das Kombi- 
io nationswerkzeug auch in Verbindung mit Antriebsma- 
schinen eingesetzt werden, die keine Sechskantaus- 
nehmung zur drehfesten Verbindung mit dem erfin- 
dungsgemdBen Werkzeug aufweisen. 

In vorteilhafter Weiterbildung ist der Adapter mit 
is einem Rastelement versehen, das in der bererts 
beschriebenen Weise mit der oder den umiaufenden 
Nuten des Schaftabschnittes in Eingrrff bringbar ist 

Dadurch, daB nach Anspruch 12 die Sechskan- 
tausnehmung des Adapters in einen Aufnahmeschacht 
20 zur wenigstens teilweisen Aufnahme des Bohrab- 
schnrtts oder des zusatzlichen Bohrabschnitts Ober- 
geht, kann der Adapter insgesamt in axialer Richtung 
kOrzer ausgefuhrt sein, da der Aufnahmeschaft zumin- 
dest teitweise innerhalb des Spannzapfens vertauft. 
2s Hierdurch wird die Handhabbarkert einer Antriebsma- 
schine mit aufgesetztem Adapter verbessert, da der 
entsprechend verkurzte Adapter im Gebrauch weniger 
weit vorsteht 

Eme andere Weiterbildung der Erf rhdung sieht vor, 
30 daB wenigstens ein Rastelement in einer den Mantel 
des Aufnahmezylindersdurchbrechenden Ausnehmung 
aufgenommen sowie zwischen einer abschnrttsweise in 
die Sechskantausnehmung vorstehenden Verriege- 
lungsstellung und einer gegenQber der Sechskantaus- 
35 nehmung zurOckgezogenen Entriegelungsstellung 
bewegbar ist, und daB zum Arretieren des Rast ele- 
ments in der Vemegelungsstellung eine auBensertig auf 
dem Aufnahmezyfinder angeordnete Sperrhutee dient, 
die aus einer das Rastelement arretierenden in eine 
40 letzteres zum Ausweichen in dessen Entriegelungsstel- 
lung freigebende Stellung betdti^bar ist 

Bei cfieser Weiterbildung grerft das Rastelement in 
der Vemegelungsstellung in erne umlaufende Nut eines 
in der Sechskantausnehmung aufgenommenen Werk- 
45 zeugschaftes fbrmschlOssig ein und vermrttelt dadurch 
eine axiale Fixation eines derartigen Werkzeuges. 

ZweckmaBigerweise kann es sich bet der Sperr- 
hfllse urn eine SchiebehQIse handeln, die eine innere 
Radialausnehmung bestet und aus einer das Rastele- 
50 ment in dessen Vemegelungsstellung arretierenden 
Axiat>osrtion in erne Freigabestellung verschiebbar ist, 
in der cBe Radialausnehmung im Bereich des Rast ele- 
ments steht. In dieser Position der SchiebehQIse kann 
das Rastelement radial ausweichen, so daB es zum 
55 Entkuppeln eines Werkzeugs auBer Eingrrff mrt der 
umiaufenden Nut im Werkzeugschaft gelangt. 

Es hat sich auch als vorteilhaft erwiesen, die Schie- 
behQIse mit einer inneren LAngsnut auszurQsten, die 
der Kbrrtur eines in der Vemegelungsstellung radial 
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auBensertig Qber den Aufnahmezylinder vorstehenden 
Abschnitts des Rastelements angepaSt und an deren 
einem Ende die Radialausnehmung angeordnet ist 

Dieser Werterbildung kommt insbesondere bei der 
Verwendung einer Rastkugel als Rast element Bedeu- 
tung zu, indem sich die Rastkugel in der Verriegelungs- 
stellung nicht punktuell, sondem fiachenhaft an der 
SchiebehQIse abstutzt. Dies ermGglicht den Einsatz 
einer gegenuber einem metallischen Drehteil leichtge- 
wichtigen und einfach sowie kostengOnstig herstellba- 
ren SchiebehQIse aus Kunststoff. 

Eine gleichfalls sinnvolle Werterbildung sieht vor, 
daB es sich bei der Radialausnehmung um eine den 
Mantel der SchiebehQIse durchbrechende Bohrung 
Oder Lochung handelt, die einen Querschnitt gleich 
Oder grOBer ate das Rastelement aufweist und die mit- 
tels eines von auBen eingesetzten Stopfens verschlos- 
sen ist. Auf diese Weise ist eine einfache Montage des 
Adapters mOglich. indem bei entsprechender Einstel- 
lung der SchiebehQIse das Rastelement durch die Radi- 
alausnehmung hindurch eingefuhrt und danach die 
Radialausnehmung mittels eines Stopfens verschlos- 
sen wird. 

Gem&B einer abermaligen Werterbildung der Erf in- 
dung ist der Aufnahmezylinder auBensertig mrt axialbe- 
abstandeten Rastausnehmungen versehen und die 
SchiebehQIse besitzt radiaffedernde Rasten, die in den 
das Rastelement arretierenden bzw. freigebenden 
Schiebestellungen der SchiebehQIse in die jeweilige 
Rastausnehmung formschlOssig eingreifen und damit 
eine prSzise Positionierung der SchiebehQIse vermit- 
teln. 

Die Aufgabe der Erfindung wird auch durch ein 
Kombinationswerkzeug gelOst, bei dem entlang seiner 
L&ngsachse zwei Werkzeuge, bestehend jeweils aus 
einem Funktionsabschnrtt beispielsweise einem Bohr- 
abschnitt, und einem Schaftabschnitt mit hexagonalem 
Querschnrtt angeordnet und an ihren jeweiligen Schaft- 
abschnrtten mrteinander verbunden sind. 

Diese LOsungsvariante weist somrt zwei separate 
Werkzeuge auf, die unabhangig voneinander hersteJI- 
bar und mrteinander verbincfoar sind. Eine derartige 
AusfQhrungsfbrm vereintacht die HersteDung derartiger 
Kbmbinationswerkzeuge. da bererts vorhandene Einzel- 
werkzeuge zu Kombinationswerkzeug en zusammenge- 
fOgt werden kOnnea ZweckmfiBigerweise werden 
solche Werkzeuge zusammengestelrt, die fur aufeinan- 
derfolgende Arbeitsschrrtte benfitigt werden. 

Dadurch, daB das Kombinationswerkzeug aus zwei 
separaten Werkzeugen besteht, ist es moglich, fur die 
HersteDung der beiden Werkzeuge unterschiecOiche 
Materialien zu verwenden Oder aber sie entsprechend 
ihrer jeweiligen Zweckbestimmung anders zu bearbei- 
ten, wie beispielsweise zu hart en. 

Eine einfache und preiswerte MOgRchkeit, die bei- 
den SchaftabschnHte miteinander zu verbrnden, ist eine 
Klebeverbindung. 

Eine andere MOglichkeit der Verbindung ist 
dadurch gekennzeichnet daB die einander zugewand- 



ten Enden der beiden Schaftabschnitte Verbindungsab- 
schnitte aufweisen, an denen Hinterschneidungen zum 
formschJQssigen Zusammenwirken mrt Kupplungsmit- 
teln angeordnet sind. Durch derartige Kupplungsmrttel 
sind die beiden Schaftabschnitte miteinander verbind- 
bar. 

ZweckmaBigerweise besteht das Kupplungsmrttel 
aus einem Verbindungsteil, das mit einander axial 
gegenuberfiegenden Kupplungsausnehmungen ausge- 
rQstet ist, die jeweils formschlOssig die Hinterschnei- 
dung eines Schaftabschnitts Gbergreift und dadurch 
eine teste Verbindung zum Werkzeug herstelfL 

Durch die Verwendung eines Verbindungsteils aus 
einem elastisch verformbaren Material, beispielsweise 
Kunststoff, ist eine besonders vorteilhafte Ausgestal- 
tung der Erfindung gegeben. Der mit der Hinterschnei- 
dung ausgerQstete Verbindungsabschnitt des 
Schaftabschnitts kann durch leichten Druck in die ent- 
sprechende Kupplungsausnehmung eingefuhrt oder 
auch wieder davon getrennt werden. Dadurch kann das 
Kombinationswerkzeug im Fade der Beschadigung bei- 
spielsweise eines der mrteinander verbundenen Werk- 
zeuge leicht repariert werden. Desweiteren kOnnen 
auch beliebige Werkzeugkombinationen auf diese 
Weise zusammengestelrt werden. 

In einer anderen vorteiihaften Ausgestaftung ist das 
Verbindungsteil mit einer konzentrisch um die Lfings- 
achse des Kbmbinationswerkzeugs gefuhrten umlau- 
fenden Nut versehen. 

In diese Nut kCnnen die federnden Rastmrttel einer 
Antriebsmaschine in der oben beschriebenen Weise 
eingreifen. Der Vbrteil dieser Ausgestaftung ist, daB auf 
eine entsprechende Nut in den Schaftabschnrtten ver- 
zichtet werden kann. Die Heretellung der Werkzeuge ist 
dadurch einfacher. Zudem karin die gesamte Lange des 
Schaftabschnittes zwischen Funktionsabschnrtt und 
Verbindungsteil genutzt werden, um das Drehmoment 
der Antriebsmaschine aufzunehmen. 

Als mdgliche Funktionsabschnitte eines Werk- 
zeugs kommen neben den vorgenannten auch Schrau- 
bendreherbrts oder Gewindebohrer in Frage. 

Eines der Werkzeuge kann auch mit einem Senk- 
abschnrtt ausgerustet sein, mrt dem beispielsweise 
bererts vorgebohrte BohrlOcher angesenkt werden. 

Die Erfindung wird nachstehend anhand mehrerer 
AusfQhrungsbeispiele, die in der Zeichnung schema- 
tisch dargestelH sind, ndher erldutert Es zeigen: 

Fig. 1 ein Kombinationswerkzeug in einer Serten- 
anstcht, 

Fig. 2 ein Kombinationswerkzeug in abgeflnderter 
AusfQhrung in einer Teilansicht, 

Frg. 3 ein werteres AusfQhrungsbeispiel des Kbm- 
binationswerkzeugs in einer Teilansicht, 

Rg. 4 einen Adapter zum Verbinden des Kbmbina- 
tionswerkzeugs mit einem Spannfutter einer 
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Bohr- oder Schraubermaschine, 

Fig. 5 zwei mittels eines Verbindungsteils zu einem 
Kombinationswerkzeug miteinander verbind- 
bare Werkzeuge in einer Ansicht wie in Rg. s 
1, 

Rg. 6 ein Verbindungsleil, jeweils zur HaJfte in 
einer Seitenansicht und einem Langsschnrtt, 

u 

Rg. 7 eine Draufsicht des Verbindungsteils, 

Rg. 8 einen gegenuber der Ausfuhrungsform nach 
Rg. 4 abgewandelten Adapter mit einer 
SchiebehQIse zum Arretieren bzw. Freigeben is 
eines Rastelemerrts und einem mit dem 
Adapter formschlussig test aber Idsbar 
gekuppelten Werkzeug, und 

Rg. 9 einen der SchnittJinie IX - IX in Rg. 8 errtspre- 20 
chenden Querschnitt durch den Adapter und 
das damit verkuppelte Werkzeug. 

In Fig. 1 ist ein rotationssymmetrisches Kombinati- 
onswerkzeug 1 dargesteltt, das vier unterscheidbare 25 
und entlang seiner Langsachse angeordnete 
Abschnitte 2, 3, 4 und 5 aufweist. 

Ein an dem einen axialen Ende angeordneter 
Schraubabschnitt 2 ist Ober einen Schaftabschnitt 3 mit 
einem Bohrabschnitt 4 an dem anderen axialen Ende 30 
des Kombinationswerkzeugs 1 verbunden. DarGber hin- 
aus bef indet sich zwischen dem Schaftabschnitt 3 und 
dem Bohrabschnitt 4 ein Senkabschnitt 5. 

Der Schraubabschnitt 2 ist nach Art eines Kreuz- 
schfitzschraubenziehers ausgebildet. 35 

Der Schaftabschnitt 3 weist ein Sechskantprof il auf , 
wobei an dem dem Schraubabschnitt 2 benachbarten 
Ende und an dem dem Bohrabschnitt 4 benachbarten 
Ende des Schaftabschnitts 3 je eine umlaufende Nut 6. 
7vorgesehenist aq 

Die umlaufenden Nuten 6, 7 bestimmen die Ein- 
schubtiefe des Kbmbinationswerkzeuges 1 in eine her- 
kOmmliche - nicht dargesteltte - Kupplungsmuffe einer 
Bohr- oder Schraubermaschine dadurch, daB cfie 
umlaufenden Nuten 6 Oder 7 beim Einschieben des 45 
Kbmbinationswerkzeuges 1 in die Kupplungsmuffe mit 
federnden Rastmrtteln eine Rastverbindung eingehen. 
Das Kombinationswerkzeug 1 ist anschlieBend gegen 
Herausfallen gesicheri 

Der Senkabschnitt 5 und der Bohrabschnitt 4 wei- 50 
sen, wie herkOmmliche Senk- und Bohrwerkzeuge 
auch, spirarfOrmig umlaufende Auskehlungen 10 auf. 

Es ist in Abweichung von Rg. 1 auch denkbar, das 
Werkzeug ledigfich als Bohrwerkzeug mit einem Bohr- 
abschnitt 4 und einem Schaftabschnitt 3 unter Verzicht 55 
auf den Schraubabschnitt 2 herzustellen. Ein derartiges 
Bohrwerkzeug, das erganzend mit einem Senkab- 
schnitt 5 in der beschriebenen Weise ausgestattet sein 
kann, bietet den Vbrteil. da8 es mit herkOmmlichen 



Schraubern aufgrund der Sechskantform des Schaftab- 
schnitts 3 drehfest verbindbar ist Bei der Verwendung 
dieser AusfOhrungsform kann auf eine Bohrmaschine 
zum Vorbohren von SchrauWGchern ganz verzichtet 
werden. Dies ist insbesondere im Heim- und Handwer- 
kerbereich eine spQrbare Arbeitserleichterung und fuhrt 
auch zu einer betrachtlichen Kostenersparnis. 

GemSB Fig. 2 kann ein Schraubabschnitt Z auch 
als Schlitzschrauber ausgebildet sein. 

Rg. 3 zeigtden Abschnitt eines Kombinationswerk- 
zeugs 1, bei dem auf die Ausbildung eines Senkab- 
schnrtts 5 verzichtet wurde und so mit Bohrabschnitt 4 
direkt mit dem Schaftabschnitt 3 verbunden ist 

Ober die in der Zeichnung dargestelften Funktions- 
abschnitte 2, 2', 4 und 5 hinaus stnd eine Vielzahl wette- 
rer andersartige Funktionsabschnitte, wie betspiels- 
weise in Imbus- oder NuBform, je nach Bedarf, vorstell- 
bar. Die einzelnen Funktionsabschnitte 2, 2\ 4 und 5 
konnen dabei beliebig zu einem einzigen Kombinations- 
werkzeug 1 zusammengefaBt werden. Die Funktion der 
in den Rg. 1 bis 3 dargesteltten Kombinationswerk- 
zeuge 1 wird nachstehend erfautert: 

Zur Befestigung einer selbstschneidenden Holz- 
schraube wird das Kombinationswerkzeug 1 derart mit 
einer Bohr- oder Schraubermaschine verbunden, daB 
der Schraubabschnitt 2 oder 2' und der Schaftabschnitt 
3 zumindest teilweise in einer Kupplungsmuffe oder in 
einem geeigneten Adapter 11 einer Antriebsmaschine 
aufgenommen sind. Dabei greift eine bei derartigen 
Kupplungseinrichtungen Qblicherweise vorhandene 
fedemde Rasteinrichtung in die umlaufende Nut 7 des 
Schaftabschnitts 3 derart ein, daB das Kombinations- 
werkzeug 1 mit der richtigen Einschubtiefe in die Kupp- 
lungseinrichtung eingefQhrt und gegen Herausfallen 
gestchert ist Die konusartige Ausbildung des Bohrab- 
schnitts 4 gestattet es nun, den Bohrabschnitt 4 auf 
dem jeweiligen WerkstOck prazise anzusetzen und ein 
benOtigtes Schraubloch vorzibohren. Das Schraubloch 
kann dabei mit dem Senkabschnitt 5 angefast werden. 

Nach dem Bohren des Schraublochs kann die 
gewunschte Schraube in das Loch eingefuhrt, das 
Kombinationswerkzeug umgedreht und anschlieBend 
umgekehrt wieder in cfie Kupplungsmuffe eingesteckt 
werden. Die korrekte Einschubtiefe in die Kupplungs- 
muffe ist dabei erneut durch die andere umlaufende Nut 
6 des Schaftabschnitts 3 vorgegeben. Das Kombinati- 
onswerkzeug 1 wird dann mit dem Schraubabschnitt 2 
oder 2* an der jeweiligen Schraube fbrmschlQssig ange- 
setzt und cfiese Schraube anschlieBend mit HiHe der 
Antriebsmaschine maschineJI eingeschraubt. Der 
Schraubenkopf kann dabei unproblematisch vOllig ver- 
senkt werden, da das entsprechende Schraubloch 
bereits angefast wurde. Eine jeweils drehfeste Verbin- 
dung zwischen der Kupplungsmuffe der Antriebsma- 
schine und dem Kombinationswerkzeug 1 vermitteft das 
Sechskantprof D des Schaftabschnitts 3. 

Rg. 4 zeigt einen Adapter 11 zur Verbindung des 
Kbmbinationswerkzeuges 1 mit einem Oblichen Spann- 
futter einer Bohr- oder Schraubermaschine. Der Adap- 
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ter 11 weist einen zylindrischen Spannzapfen 12 auf, 
der drehfest mrt einem derartigen Spannfutter verburt- 
den werden kann. Auf der vom Spannzapfen 12 abge- 
wandten Serte rst der Adapter 11 mit einem 
Aufnahmezyiinder 13, der eine konzentrlsche Sechs- 5 
kantausnehmung 14 aufweist zur Aufnahme des 
jeweils nicht benOtigten Funktionsabschnrttes 2, 2' Oder 
4 und eines Teils des Schaftabschnrtts 3 versehen. Die 
Sechskarrtausnehmung 14 vermitteft eine drehfeste 
Verbindung des Adapters 11 mrt dem Kombinations- w 
werkzeug 1. Die Sechskarrtausnehmung 14 mOndet in 
eine nicht wetter dargestelfte Konusdffnung innerhalb 
des Aufnahmezylinders 13 zur gelegentfichen Auf- 
nahme des Bohrabschnitts 4. Hierdurch kann das 
Adapterstuck 11 in seiner Lflnge insgesamt reduziert 15 
werden. Der Adapter 1 1 kann zusdtzlich mrt Rastmitteln 
15 versehen sein, die mrt den umlaufenden Nuten 6 
Oder 7 in Wechserwirkung bringbar sind. 

Durch den Adapter 1 1 kann das Kombinationswerk- 
zeug 1 auch in Verbindung mit solchen Bohr- und 20 
Schraubermaschinen eingesetzt werden, die mit einem 
Spannfutter versehen sind, das nicht zur Aufnahme von 
Sechskantprofilen vorgesehen ist. 

Die in Fig. 5 gezeigten zwei Werkzeuge 17, 18 des 
Kombinationswerkzeugs 19 weisen jeweils einen Funk- 25 
tionsabschnitt 20, 21 sowie einen Schaftabschnrtt 22, 
23 mit sechseckigem Querschnitt auf. An den einander 
zugewandten Enden weisen die beiden Schaftab- 
schnitte 22, 23 jeweils pilzfOrmige Kupplungabschnitte 
26, 27 mit Hinterschneidungen 28, 29 zum formschlQs- 30 
sigen Eingreifen in ein - in Rg. 6 und 7 dargestelrtes - 
Verbindungsteils 30 auf. 

Das Verbindungsteil 30. das aus einem elastisch 
verformbaren Material, beispieisweise aus Kunststoff, 
besteht. weist einen ebenfafts sechseckigen, bei 35 
bestimmungsgemaBem Gebrauch mit den Schaftab- 
schrtitten 22. 23 der Werkzeuge 17, 18 fiuchtenden 
Querschnitt 32 auf. An den beiden bei bestimmungsge- 
maBem Gebrauch den Schaftabschnrtten 22. 23 zuge- 
wandten Enden des Verbindungsteils 30 sind 40 
tonzentrische Ausnehmungen 33. 34 angeordnet, die 
von wulstartigen AuBenabschnrtten 35, 36 begrenzt 
sind. 

In den Mrttelabschnitt 40 des Verbindungsteils 30 
ist eine konzentrisch zur Langsachse 41 umiaufende 45 
Nut 42 eingeschnitten. 

Beim Zusammenbau des Kombinationswerkzeugs 
19 werden die beiden Werkzeuge 17, 18 mit ihren pilz- 
fOrmigen Kupplungsabschnrtten 26. 27 in die Ausneh- 
mungen 33, 34 des Verbindungsteils 30 etngepreBt so 
Debet werden die wulstartigen AuBenabschnrtte 35, 36 
des Verbindungsteils 30 kurzzettig radial verspannt und 
hintergreifen danach die Hinterschneidungen 28, 29 der 
Werkzeuge 17. 18formschlussig. 

Mach dem Einpressen der Kupplungsabschnitte 26, ss 
27 der Werkzeuge 17, 18 in die Ausnehmungen 33, 34 
des Verbindungsteils 30 sind die Werkzeuge 1 7, 1 8 test 
mrteinander verbunden. Bei bestimmungsgemaBem 
Gebrauch des Kombinationswerkzeugs 19 greffen cfie 



Rastmittel 15 des Adapters 1 1 in die umiaufende Nut 42 
des Verbindungsteils 30 ein. 

Das Kombinationswerkzeug 19 besteht aus einem 
mit einem Senkabschnrtt 45 und einer Bohrsprtze 46 
versehenen Bohrwerkzeug 21 sowie einem Kreuz- 
schiitzschrauber 23. Am Senkabschnrtt 45 ist eine 
Schneide 48 in einem Winkel von 45° zur Langsachse 
des Kombinationswerkzeugs 19 angeordnet An die 
Schneide 48 schlieBt sich ein senkrecht dazu verlaufen- 
der Spankanal 49 an. 

Bei bestimmungsgemaBem Gebrauch wind das 
Kombinationswerkzeug 19 in der gleichen Weise wie 
das Kombinationswerkzeug 1 mit einer Bohr- bzw. 
Schraubermaschine Oder einem geeigneten Adapter 1 1 
zum Bohren eines Schraublochs verbunden. Die von 
der Bohrsprtze 46 in das Werkstuck eingebrachte Boh- 
rung wind durch die Schneide 48 angesenkL Die dabei 
anfallenden Spflne werden durch den Spankanal 45 
abgefuhrt. Nach dem Beenden des Bohrvorgangs wind 
das Kombinationswerkzeug 19 von der Kupplungsrnuffe 
der Bohr- bzw. Schraubermaschine getrennt und umge- 
kehrt wieder eingesetzt. Mtttels des KreuzscrtJttzschrau- 
bers 23 ist danach eine in das vorgebohrte Loch 
eingesetzte Senkkopfschraube einschraubbar. 

Der in den Fig. 8 und 9 gezeigte Adapter 50 besitzt 
einen drehfest mit einem Spannfutter einer Bohr- oder 
Schraubmaschine kuppelbaren Spannzapfen 52 und 
koaxial dazu einen Aufnahmezyiinder 53 mit einer 
Sechskantausnehmung 54 fOr die Aufnahme des mit 
einer umlaufenden Nut 55 versehenen Schaftes eines 
Werkzeugs 57. In einer den Mantel des Aufnahmezylin- 
ders 53 durchbrechenden Ausnehmung 58 ist als Rast- 
element eine Rastkugel 60 aufgenommen, die in der 
gezeigten VerriegelungssteHung mit einer in die Sechs- 
kantausnehmung 54 vorsteh enden Kalotte 61 in die 
umiaufende Nut 55 des Werkzeugschaftes 56 form- 
schlQssig eingreift. In cfieser Verriegelungssteltung stent 
die Rastkugel 60 radial auBenseitig mit einem kalotten- 
fOrmigen Abschnrtt 62 Ober den Aufnahmezyiinder 53 
vor. Die den Mantel des Aufnahmezylinders 53 durch- 
brechende Ausnehmung 58 ist abgestuft und hat auf 
der zu der Sechskantausnehmung 54 hinweisenden 
Seite einen Durchmesser W einer als der Durchmesser 
der Rastkugel 60. Dadurch ist die Rastkugel 60 bei ent- 
kuppeltem Werkzeug 57 so in der Ausnehmung 58 
gehalten, daB nur ein kalottenartiger Abschnitt 61 in die 
Sechskantausnehmung 54 vorsteht 

Radial auBenseitig ist auf dem Aufnahmezyiinder 
53 eine SchiebehQIse 64 in KunststoffausfQhrung auf- 
genommen, die eine innere L&ngsnut 65 und an deren 
einem Ende eine Radialausnehmung 66 in GestaK einer 
den HQIsenmantel durchbrechenden sowie mrttets 
eines von auBen eingesetzten Stopfens 67 verschlos- 
senen Bohrung aufweist. Die Lflngsnut 65 ist der in der 
VerriegelungssteHung Ober den Aufnahmezyiinder vor- 
stehenden Kalotte 61 der Rastkugel 66 angepaBt und 
vermitteft somit in der VerriegelungssteHung eine fia- 
chenhafte AbstOtzung der Rastkugel 60. In der Entrie- 
gelungsstellung hingegen ist die SchiebehQIse 64 in 
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eine axiale Position verschoben, in der die an einem 
Ende der Langsnut 65 angeordnete Radialausnehmung 
66 Qber der Rastkugel 60steht und milhin deren radia- 
tes Ausweichen ermoglicht mit der Fblge, daB (fie Rast- 
kugel 60 auBer Eingrrff mit der im Schaft 56 des 
eingekuppelten Werkzeugs 57 umlaufenden Nut 55 
gelangt. 

Die ais Bohrung ausgebiWete Radialausnehmung 
66 im Mantel der SchiebehQIse 64 besttzt einen Durch- 
messer grOBer ais die Rastkugel 60. so daB die Rastku- 
gel 60 bei entsprechender Einstellung der SchiebehQIse 
64 durch diese Bohrung in die Ausnehmung 58 im Man- 
tel des Aufnahmezylinders 53 einfuhrbar ist. Danach 
bedarf es nur noch des VerschlieBens der Bohrung 
durch einen in letztere von auBen einzusetzenden Stop- is 
fen 67. 

Der Aufnahmezylinder 53 ist ferner auf der zum 
Spannzapfen 52 hinweisenden Seite radial auBenseitig 
mit der Langenerstreckung der inneren Nut 65 der 
SchiebehQIse 64 entsprechend axial beabstandeten 20 
Rastausnehmungen 67, 68 versehen und die Schiebe- 
hQIse 64 besitzt an ihrem zum Spannzapfen 52 hinwei- 
senden Ende radiaffedernde Resten 69, die in der 
Verriegelungsstellung und in der Entriegelungsstellung 
der Rastkugel 60 in die Rastausnehmungen 67, 68 des 25 
Aufnahmezylinders 53 eingrerfen. 

Patentanspruche 

1. Bohrwerkzeug, das mit einer Antriebsmaschine 
unmfttelbar oder mittels eines Adapters (11) dreh- 
fest verbindbar ist, aus einem Stock rotationssym- 
metrisch gefertigt ist und entlang dessen 
Langsachse wenigstens zwei Abschnitte (2, 2\ 3, 4, 
5) unterscheidbar sind, namlich 

ein Bohrabschnitt (4) mit wenigstens einer 
umlaufenden spirarfOrmigen Auskehlung (10) 
und 

- ein Schaftabschnitt (3) mit einem hexagonalen 
QuerschnitL 

2. Bohrwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB zwischen dem Schaftabschnitt (3) 
und dem Bohrabschnitt (4) ein Senkabschnitt (5) 
angeordnet ist. der sich nach der Art eines Senk- 
werkzeuges von einem Weineren Durchmesser des 
Bohrabschnitts (4) auf einen grOBeren Durchmes- 
ser des Schaftabschnrtts (3) erweitert 

3. Bohrwerkzeug nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet daB sich der Bohrabschnitt (4) zu 
einer Bohrsprtze hin konisch verjQngt. 

4. Bohrwerkzeug nach einem der vorhergehenden 
AnsprOche. dadurch gekennzeichnet. daB der 
Schaftabschnitt (3) mit wenigstens einer umlaufen- 
den Nut (7) versehen ist. 



5. Kombinationswerkzeug nach einem oder mehreren 
der vorhergehenden AnsprOche, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB an dem von dem Bohrabschnitt (4) 
entfernten Ende des Schaftabschnrtts (3) ein weite- 

5 rer Funktionsabschnitt (2) zur AusfOhrung eines 
weiteren ArbeHsvorganges angeordnet ist 

6. Kombinationswerkzeug nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet daB der Schaftabschnitt (3) mit 
zwei voneinander beabstandeten umlaufenden 
Nuten (6, 7) versehen ist 

7. Kombinationswerkzeug nach Anspruch 5 oder 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Funktionsab- 
schnitt ais Schraubabschnitt (2, 2") zum Fest- oder 
Losdrehen von Befestigungsmitteln, insbesondere 
Schrauben. mit einem Werkzeugkopf, der am jewei- 
ligen Befestigungsmittel formschlussig in drehmo- 
mentubertragender Weise ansetzbar ist, ausge- 
bildetist 

8. Kombinationswerkzeug nach Anspruch 7, dadurch 
gekennzeichnet daB der Werkzeugkopf des 
Schraubabschnitts (2. Z) wahlweise nach der Art 
eines Kreuzschlrtzschraubers, eines Schlrtzschrau- 
bers, einer NuB oder eines SteckschlQssels ausge- 
bildetist. 

9. Kombinationswerkzeug nach Anspruch 5 oder 6, 
30 dadurch gekennzeichnet, daB der wertere Funkti- 
onsabschnitt (2) ais zusatzlicher Bohrabschnitt 
ausgebildet ist, wobei der zusatzliche Bohrab- 
schnitt in Hflrte und/oder Dimensionierung abwei- 
chend von dem Bohrabschnitt (4) hergesteflt ist 

35 

10. Kombinationswerkzeug nach einem der vorherge- 
henden AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Adapter (11. 50) einen Spannzapfen (12. 52) 
zur drehfesten Verbindung mit einem Spannfutter 

40 einer Antriebsmaschine, insbesondere einer Bohr- 
oder Schraubermaschine, und einen Aufnahmezy- 
linder (13, 53) mit einer konzentrischen Sechskan- 
tausnehmung (14, 54) zur wenigstens teilweisen 
Aumahme des Schaftabschnrtts (3, 56) aufweist 

45 

11. Kombinationswerkzeug nach Anspruch 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Aufnahmezylin- 
der (13) mit einem in dem Bereich der Sechskan- 
tausnehmung (14) federnd vorspringenden 

so Rastelement (15) zur Verrastung mit jeweils einer 
umlaufenden Nut (6 oder 7) des Schaftabschnrtts 
(3) versehen ist. 

12. Kombinationswerkzeug nach Anspruch 10 oder 1 1 , 
55 dadurch gekennzeichnet daB die Sechskantaus- 

nehmung (14) in einen konzentrisch zur Rotations- 
achse des Adapters (11) verlaufenden 
Autnahemschaft (16) zur wenigstens teilweisen 
Aumahme des Bohrabschnitts (4) oder des zusatz- 
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lichen Bohrabschnitts Qbergeht, wobei der Aufnah- 
meschaft (16) zumindest teilweise innerhalb des 
Spannzapfens (12) angeordnet ist. 

13. Kombinationswerkzeug nach Anspruch 10, s 
dadurch gekennzeichnet daB wenlgstens ein Rast- 
element (60) in einer den Mantel des Aufnahmezy- 
linders (53) durchbrechenden Ausnehmung (58) 
aufgenommen sowie zwischen einer abschnrtts- 
weise in die Sechskantausnehmung (54) vorste- io 
henden Verriegelungsstellung und einer gegenOber 
der Sechskantausnehmung zuruckgezogenen Ent- 
riegelungsstellung bewegbar ist, und das zum Arre- 
tieren des Rastelements (60) in der 
Verriegelungsstellung eine auBenseitig auf dem is 
Aufnahmezylinder (53) angeordnete SperrhQIse 
(64) dierrt, die aus einer das Rastelement (60) arre- 
tierenden in eine letztere zum Ausweichen in des- 
sen Entriegelungsstellung freigebende Stellung 
bestdtigbar ist. 20 

14. Kombinationswerkzeug nach Anspruch 13, 
dadurch gekennzeichnet, daB es sich bei der 
SperrhQIse urn eine axiatverschiebbar auf dem Auf- 
nahmezylinder (53)aufgenommene SchiebehOlse 25 
(64) handett, die eine innere Radialausnehmung 
(66) aufweist und mit dieser zwecks Freigabe des 
Rastelements (60) zum Ausweichen in dessen Ent- 
riegelungsstellung in den Bereich des Rastele- 
ments (60) verschiebbar ist 30 

15. Kombinationswerkzeug nach Anspruch 14, 
dadurch gekennzeichnet daB die SchiebehOlse 
(64) eine innere Ungsnut (65) besitzt, die der Kbn- 
tur eines in der Verriegelungsstellung radial auBen- 35 
seitig Qber den Aufnahmezylinder vorstehenden 
Abschnrtts (62) des Rastelements (60) angepaBt 
und an deren Ende die Radialausnehmung (66) 
angeordnet ist. 

40 

16. Kombinationswerkzeug nach Anspruch 14 Oder 15, 
dadurch gekennzeichnet da8 es sich bei der Radi- 
alausnehmung (66) urn eine den Mantel der Schie- 
behOlse (64) durchbrechende Bohrung handeit die 
einen Querschnitt gleich Oder grOBer als das Rast- as 
element (60) aufweist und die mittete eines von 
auBen eingesetzten Stopfens (67) verschlossen ist 

17. Kombinationswerkzeug nach einem der AnsprOche 
14 bis 16, dadurch gekennzeichnet daB der Auf- so 
nahmezyf inder (53) auBensertig rrut axiaJbeabstan- 
deten Rastausnehmungen (67, 68) versehen ist 
und daB die SchiebehOlse (64) radial federnde 
Rasten (69) aufweist die in der das Rastelement 
(60) arretierenden bzw. freigebenden Schiebestel- ss 
lung der SchiebehOlse (64) in (fie jeweilige 
Rastausnehmung (67, 68) formschlQssig eingrei- 
fen. 



18. Kombinationswerkzeug, das mit einer Antriebsma- 
schine unmittelbar Oder mittels eines Adapters (1 1) 
drehfest verbindbar ist 

dadurch gekennzeichnet. 

daB entlang seiner Langsachse zwei Werkzeuge 
(17, 18), bestehend jeweils aus einem Funktions- 
abschnitt, beispieteweise einem Bohrabschnitt (21), 
und einem Schaftabschnrtt (22, 23) mit hexagona- 
lem Querschnitt, angeordnet und an ihren jeweifi- 
gen Schaftabschnitten (22, 23) miteinander 
verbunden sind. 

19. Kombinationswerkzeug nach Anspruch 18, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Werkzeuge (17, 
18) aus unterschiedlichen Materialmen hergestellt 
und/oder unterschiedlich bearbeitet sind. 

2a Kombinationswerkzeug nach Anspuch 18 oder 19, 
dadurch gekennzeichnet daB zwischen den 
Schaftabschnitten (22, 23) eine Webeverbindung 
besteht. 

21. Kombinationswerkzeug, nach einem der AnsprO- 
che 18 bis 20. dadurch gekennzeichnet. daB die 
einander zugewandten Enden der Schaftabschnrtte 
Verbindungsabschnitte (26. 27) mit Hinterscheidun- 
gen (28, 29) zum formschlGssigen Eingrerfen von 
Kupplungsmitteln aufweisen. 

22. Kombinationswerkzeug, nach Anspruch 21, 
dadurch gekennzeichnet daB als Kupplungsmrttel 
ein Verbindungsteil (30) mit axial einander gegen- 
Oberliegenden Kupplungsausnehmungen (33, 34) 
zum fbrmschlQssigen Eingreifen in die Hinterschei- 
dungen (28, 29) vorgesehen ist. 

2a Kombinationswerkzeug, nach Anspruch 22, 
dadurch gekennzeichnet. daB das Verbindungsteil 
(30) aus einem elastisch verformbaren Material, 
beispielsweise Kunststoff, besteht. 

24. Kombinationswerkzeug nach Anspruch 22 oder 23. 
dadurch gekennzeichnet, daB das Verbindungsteil 
(30) mit einer konzentrisch urn die Langsachse des 
Kbmbinationswerkzeugs (19) gefOhrten umlaufen- 
den Nut (42) versehen ist. 

2a Kombinationswerkzeug nach einem der AnsprOche 
18 bis 24, dadurch gekennzeichnet daB der Funk- 
tionsabschrtitt eines der Werkzeuge als Schrau- 
bendreherbft (20) oder als Gewindebohrer 
ausgebildetist 

26. Kombinationswerkzeug nach einem der AnsprOche 
18 bis 25, dadurch gekennzeichnet, daB eines der 
Werkzeuge einen Senkabschnitt (45) aufweist 
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